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ШАРОВЫЕ КРАНЫ
Условный проход (ОN): 15-1400 мм Давление (РN): 16-40 МПа

ДИСКОПОВОРОТНЬIЕ ЗАТВОРЫ
Условный проход (ОN): 200-1500 мм Давление (РN): 25 МПа

КАТАЛОГ ПРОДУКЦИИ
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Общество с ограниченой ответственностью КМС Групп создано для организации в России дистрибьюции широкого
спектра промышленного оборудования производимого в Южной Корее, чтобы обеспечить простой доступ российских
предприятий к продукции лидеров южнокорейского рынка промышленного оборудования. Один из проектов
компании КМС Групп - соглашение с южнокорейской компанией КМС Согрога!1оп о представлении ее интересов в
России, в частности о дистрибьюции производимого заводом оборудования - шаровых кранов и дископоворотных
затворов.
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КМС Согрогайоп - южнокорейская компания, уже более двадцати лет выпускающая шаровые краны. За это время
компания выстроила современное производство полного цикла: от теоретической разработки до контрольных испы-
таний готовой продукции. Сегодня КМС - это крупнейший в мире производитель шаровых кранов больших диаметров
(до 1400 мм). Благодаря высоким эксплуатационным характеристикам и надежности, выпускаемая КМС Согрога!1оп
продукция завоевала рынки США, Европы и России. Шаровые краны КМС Согрога!1оп соответствуют требованиям
норм и правил Госгортехнадзора России, предъявляемым к промышленной трубопроводной арматуре, предназна-
ченной для эксплуатации в производствах с повышенной опасностью, и используются в качестве запорной арматуры в
теплоэнергетике, химической и нефтехимической промышленности.

Краны КМС отличаются высокой эффективностью, надежностью и безопасностью. Диапазон условных проходов - от
15 до 1400 мм. Диапазон давлений - от 1,6 до 11 МПа. Подробные описание и технические характеристики каждого
типа кранов приведены в настоящем каталоге.

Вся линейка кранов КМС Согрогайоп имеет сертификат соответствия ГОСТ Р. Кроме того, краны имеют международ-
ные сертификаты: тиv NО1210015083ТМ5 на соответствие требованиям стандарта ОIN ЕN БО 9001:2000, идентичного
российскому стандарту ГОСТ Р ИСО 9001-2001, лицензию N060-0205 Американского нефтяного института (АРI), под-
тверждающую соответствие действующей системы качества стандарту АРI 5рес СI1 и 
продукции требованиям стандар-та АР15рес 60, сертификат на технологию изготовления шаровых 
кранов Агентства технологии и стандартизации Ми-нистерства торговли, индустрии и энергетики 
Республики Кореи N91997-2; сертификат Вигеаи Vег1!а5 NОСЕ-РЕО-А1-КМСО14-02-КОК соответствия 
выпускаемых шаровых кранов требованиям европейской директивы 97/23/ЕС; сертифи-кат Vе|
о51 Iп!егпа!1опа1 N099080202 о соответствии выпускаемых кранов по огнестойкости требованиям 
стандартов В5 6755, АРI 6ЕА, АРI 607; сертификат Еегп\/vагте-Рог5спип95 IпЯ1!и! Nо488 0103 А07 
исследовательского института тепло-фикации Ганновера о соответствии кранов требованиям стандарта 
ЕN 488, и национальные сертификаты подтвер-ждающие качество, эффективность и высокую 
технологичность оборудования.

+7 (499)394 41 09 3
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Начиная со дня основания компания КМС зарекоммендовала себя во всем мире, Шаровые краны КМС - по соотноше-
нию цена/качество являются наилучшим решением на рынке России среди аналогичного импортного оборудования.

КМС Групп радапредставить российским компаниям краны, изготовленные лучшим южнокорейским произ-
водителем высококачественной запорной арматуры - КМС Согрогайоп. Благодаря высококвалифицированным спе-
циалистам и широкому ассортименту оборудования, мы гарантируем нашим клиентам наилучшие условия в удовле-
творении их потребностей, гибкий, оперативный и адекватный подход к сотрудничеству.
Мы не только поможем подобрать оптимальную конфигурацию и внедрить запорное оборудование на клиентских
объектах, но и обеспечим наилучший сервис в течение всего срока эксплуатации.

ПРИГЛАШАЕМ ВАС К ВЗАИМОВЫГОДНОМУ И ДОЛГОСРОЧНОМУ СОТРУДНИЧЕСТВУ
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Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

Сертификаты соответствия и разрешения
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Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

ЦЕЛЬНОСВАРНЬIЕ ШАРОВЫЕ КРАНЫ РЕДУЦИРОВАННЫЕ ПОД ПРИВАРКУ

ДУ:
ТИП:

ВИД ПРИСОЕДИНЕНИЯ:
УПРАВЛЕНИЕ:

ПОКРЫТИЕ:
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ:

РАБОЧАЯ СРЕДА:
ПРИМЕНЕНИЕ:
УПЛОТНЕНИЕ:

ТЕМПЕРАТУРА СРЕДЫ:
КЛАСС ГЕРМЕТИЧНОСТИ:

15-1400
СТАНДАРТНОПРОХОДНЬIЕ
ПОД ПРИВАРКУ
РУЧКА, РЕДУКТОР (ЭЛЕКТРОПРИВОД), ГОЛЫЙ ШТОК
ЭПОКСИДНАЯ СМОЛА ИЛИ СТЕКЛОВОЛОКНО (УСИЛЕННОЕ ПОКРЫТИЕ РРР)
16, 25, 40 кг/См' (по запросу возможный диапазон давления: от Ру 10 до Ру 420)
ГОРЯЧАЯ ВОДА, НЕФТЕПРОДУКТЫ, ГАЗ, ВОЗДУХ
УНИВЕРСАЛЬНЫЕ КРАНЫ, ВСЕ ОТРАСЛИ
РТI'Е + 25°6 УГЛЕРОДИСТОЕ ВОЛОКНО
- 40 ... +200° С (по запросу возможный диапазон температуры: от -60 до + 500° С);
А по ГОСТ 9544-2005
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕДУЦИРОВАННЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ ПОД ПРИВАРКУ ДУ 15-150

Ду. Маркировка

ММ (для теплоснабжения)*

15 К1-1-К-015-РN25-000-I--Е-2
20 К1-1-К-020-РN25-000-I--Е-2
25 К1-1-К-025-РN25-000-I--Е-2
32 К1-1-К-032-РN25-000-I--Е-2
40 К1-1-К-040-РN25-000-I--Е-2
50 К1-1-К-050-РN25-000-I--Е-2
65 К1-1-К-065-РN25-000-I--Е-2
80 К1-1-К-080-РN25-000-I--Е-2
100 К1-1-К-1ОО-РN25-000-I--Е-2
125 К1-1-К-125-РN25-000-I--Е-2
150 К1-1-К-150-РN25-000-I--Е-2

*) систему маркировки см. на стр. 33

Вес, кг
Крутящий
момент,

Н/м

27
31
34
40
72
94
110
147
184

01 02 ОЗ Т 1 5 VV

0,8
1

1,36
2,02
3,4
4,87
7,61
9,31
14,17
18,6
22,64

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125

34
42,7
48,6
60,5
76,3
89,1
114,3
139,8
165,2
216,3
219,1

21,7
26,9
33,7
42,4
48,3
57

76,1
89
108
133
159

2,0
2,0
2,3
2,6
2,6
3,0
3,0
3,0
3,5
3,5
4,5

210
230
230
260
260
300
300
300
325
325
350

49
50
59
57
59
59
86
84
91

82,5
87

86
90
103
107
120
126
162
186
210
214
220

129
129
158
158
230
230
300
300
400
400
450

В таблице приведён пример редуцированного шарового крана под приварку со стандартным штоком.
По запросу возможно изготовление шаровых кранов с верхним фланцем для присоединения редуктора или привода.
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по ОIN, АN51 или другим стандартам.

Тел/факс "7 (499) 394-41-11 7+7 (499)394 41 09



ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

N9 ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ
1
2
3
4.1
4.2
4.3
4.4
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
6
7

Корпус
Шар
Патрубок
Седловоеуплотнение
Упл.кольцо
Упорноекольцо
Пружиннаяшайба
Шток
Шпонка
Шайба
Опорноекольцо
Упл.кольцо
Втулка
Упорныйподшипник
Колпачковаягайка
Направляющаяштока
Рукоятка

Сталь 20
Нерж. СТ. 03Х18Н11
Сталь 20
РТЕЕ+С
ЕРМ
Сталь 20
Сталь ШХ15
Нерж. СТ. 08Х13
Сталь 45
Нерж. СТ. 03Х18Н11
РТЕЕ+С
ЕРМ (на газ NВК)
Сталь + РТЕЕ
РТЕЕ+С
Оцинкованная сталь
Сталь 20
Оцинкованная сталь

КОЛ-ВО
1
1
2
2
2
2
2
1
1
1
3
2
1
1
1
1
1
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕДУЦИРОВАННЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ ПОД ПРИВАРКУДУ 200-300

Ду, Маркировка
ММ (для теплоснабжения)*

200 К1-1-К-200-РN25-00О-С-Е-2

250 К1-1-К-250-РN25-00О-С-Е-2

300 К1-1-К-300-РN25-00О-С-Е-2
*) систему маркировки см. на стр. 33

Вес, Крутящий Верхний 01 02 ОЗ
кг момент фланецН/ni

50,9 506 Е12 150 267,4 219

99 1000 1'14 200 355,6 273

181 1900 Е16 250 457,2 325

Т 1. 5

5,0

5,0
6,0

400 239 465

560 302 580
635 416 671

В таблице приведён пример редуцированного шарового крана под приварку со стандартным штоком.
По запросу возможно изготовление шаровых кранов с верхним фланцем для присоединения редуктора или привода.
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по ОIN, АN51 или другим стандартам.
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К таблице на предыдущей странице: приведён пример редуцированного шарового крана под приварку со стандартным штоком.
По запросу возможно изготовление шаровых кранов с верхним фланцем для присоединения редуктора или привода.
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по ОIN, АN51 или другим стандартам.

ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

N9
1.1
2

3
4.1
4.2
4.3
4.4
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
8

ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ
Корпус
Шар
Патрубок
Седловоеуплотнение
Уплотнительноекольцо
Упорноекольцо
Спиральнаяпружина
Шток
Шпонка
Шайба
Контргайка
Уплотнительноекольцо
Упорноекольцо
Втулка
Упорныйподшипник
Верхнийфланец
Направляющаяштока
Болт
Цапфа
Ступица
Болт
Уплотнительноекольцо
Втулка
Редуктор

Сталь 09Г2С
Нерж. Сталь 03Х18Н11
Сталь ЗОЛ
РТЕЕ+С
ЕРМ (на газ NВК)
Сталь 4сп
Нерж. сталь 60С2ХГА
Нерж. сталь 12Х13
Сталь 45
Сталь 20
Сталь 45
ЕРМ
РТЕЕ+С
Сталь + РТЕЕ
РТЕЕ+С
Сталь 20
Сталь 20
Углеродистая сталь
Нерж. сталь 12Х13
Сталь 20
Углеродистая сталь
ЕРМ (на газ NВК)
Сталь + РТЕЕ

КОЛ-ВО
1
1
2
2
2
2
64
1
2
1
1
3
5
2
1
1
1
8
1
1
1
4
1
1

10



Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

N9 ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ
1
2
3.1
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
5.1
5.2
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
14

Корпус
Шар
Патрубок
Седловоеуплотнение
Уплотнительноекольцо
Упорноекольцо
Пружинаяшайба
Спиральнаяшайба
Шток
Шпонка
Направляющаяштока
Верхнийфланец
Упорныйподшипник
Втулка
Упорноекольцо
Уплотнительноекольцо
Контргайка
Шайба
Болт
Редуктор

Сталь 20
Нерж. сталь 08Х18Н1О
Сталь 20
РТЕЕ+С
ЕРМ (на газ NВК)
Сталь20
Сталь ШХ15
Сталь20
Нерж. сталь 08Х18Н1О
Сталь 45
Сталь 20
Сталь 20
РТЕЕ+С
Сталь + РТЕЕ
РТЕЕ+С
ЕРМ (на газ NВК)
Сталь 45
Сталь 20
Углеродистая сталь

КОЛ-ВО
1
1
2
2
2
2
2
2
1
1
1
1
1
2
3
3
1
1
4
1
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технические характеристики редуцированных шаровых кранов под приварку ду 350-1400
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Ду, Маркировка
ММ (для теплоснабжения) *

350 К1-1-К-350-РN25-00О-С-Е-2
400 К1-1-К-400-РN25-00О-С-Е-2
500 К1-1-К-500-РN25-00О-С-Е-2
600 К1-1-К-600-РN25-00О-С-Е-2
700 К1-1-К-700-РN25-00О-С-Е-2
800 К1-1-К-800-РN25-00О-С-Е-2
900 К1-1-К-900-РN25-00О-С-Е-2
1000 К1-1-К-10ОО-РN25-00О-С-Е-2
1200 М-1-К-1200-РN25-00О-С-Е-2
1400 М-1-К-1400-РN25-00О-С-Е-2
*) систему маркировки см. на стр. 33

Тел/факс "7 (4-99) 394

Вес, кг

290
408

697
1242
1995
3147
3873
5420
8530
13700

Крутящ.
момент

Н/м
2700
3600
4275
4950
7500
13050
21750
27900
37500
51750

Верхний
фланец

Е16
Е16
Е25
Е30
Е30
Е35
Е35
Е40
Е48
Е48

01

300
337
387
489
591
686
781
874
976
1166

02

508
558,8
660
812,8
1016
1130
1237
1415
1630
1939

ОЗ

377
426
530
630
720
820
920
1020
1220
1420

Т

6,0
6,0
7,0
8,0
8,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0

I.

650
760
910
1065
1346
1524
1727
1950
2250
2400

Н1

426
417
469,5
580

697,5
715
820
955
1106
1269

Н2

299
308,5
361
441
556

619,5
672
772
900
1054

9+7 (499)394 41 09



Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

ЦЕЛЬНОСВАРНЬIЕ ШАРОВЫЕ КРАНЫ ПОЛНОПРОХОДНЫЕ ПОД ПРИВАРКУ

Ду:
ТИП:

ВИД ПРИСОЕДИНЕНИЯ:
УПРАВЛЕНИЕ:

ПОКРЫТИЕ:
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ:

РАБОЧАЯ СРЕДА:
ПРИМЕНЕНИЕ:
УПЛОТНЕНИЕ:

ТЕМПЕРАТУРА СРЕДЫ:
КЛАСС ГЕРМЕТИЧНОСТИ:

15-1400
ПОЛНОПРОХОДНЬIЕ
ПОД ПРИВАРКУ
РУЧКА, РЕДУКТОР, (ЭЛЕКТРОПРИВОД), ГОЛЫЙ ШТОК
ЭПОКСИДНАЯ СМОЛА ИЛИ СТЕКЛОВОЛОКНО (УСИЛЕННОЕ ПОКРЫТИЕ РРР)
16, 25, 40 кг/См' (по запросу возможный диапазон давления: от Ру 10 до Ру 420)
ГОРЯЧАЯ ВОДА, Н ЕФТЕПРОДУКТЬI, ГАЗ, ВОЗДУХ
УНИВЕРСАЛЬНЫЕ КРАНЫ, ВСЕ ОТРАСЛИ
РТЕЕ + 25°6 УГЛЕРОДИСТОЕ ВОЛОКНО
- 40 ... +200° С (по запросу возможный диапазон температуры: от -60 до + 500° С);
А по ГОСТ 9544-2005
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОЛНОПРОХОДНЬIХ ШАРОВЫХ КРАНОВ ПОД ПРИВАРКУ ДУ 15-150

ДУv Маркировка

ММ (для теплоснабжения)*
15 К1-1-Е-015-РN25-000-I--Е-2
20 К1-1-Е-020-РN25-000-I--Е-2
25 К1-1-Е-025-РN25-000-I--Е-2
32 К1-1-Е-032-РN25-000-I--Е-2
40 К1-1-Е-040-РN25-000-I--Е-2
50 К1-1-Е-050-РN25-000-I--Е-2
65 К1-1-Е-065-РN25-000-I--Е-2
80 К1-1-Е-080-РN25-000-I-Е-2
100 К1-1-Е-1ОО-РN25-000-I-Е-2
125 К1-1-Е-125-РN25-000-I--Е-2
150 К1-1-Е-150-РN25-000-I--Е-2
*) систему маркировки см. на стр. 33

Вес,
КГ

1,1
1,6
2,6
3,2
5,9
7,5
9,8
15

20,1
26,1
67,5

Крутящий Верхний
момент, Н/м фланец

34
37
40
72
94
110
184
345
506

01

15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150

02

42,7
48,6
60,5
76,3
89,1
114,3
139,8
165,2
216,3
219,1
276,4

ОЗ

21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
57

76,1
89
108
133
159

Т

2,0
2,0
2,3
2,6
2,6
3,0
3,0
3,0
3,5
3,5
4,5

1

230
230
260
260
300
300
300
300
325
350
490

Н

50
59
57
59
59
86
84
91

82,5
87
90

5

90
103
107
120
126
162
186
210
214
220
230

VV

129
158
158
230
230
300
300
400
400
450
450

В таблице приведён пример маркировки полнопроходного шарового крана под приварку со стандартным штоком. В стандартном
исполнении полнопроходные шаровые краны Ду15 - 150 управляются рукояткой. По запросу возможно изготовление шаровых
кранов с верхним фланцем для присоединения редуктора или привода.
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ. По запросу возможно изготовление по ОIN, АN51 или другим стандартам.

11+7 (499)394 41 09



ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

N2
1
2

3
4.1
4.2
4.3
4.4
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
6
7

ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ
Корпус
Шар
Патрубок
Седловоеуплотнение
Упл.кольцо
Упорноекольцо
Пружиннаяшайба
Шток
Шпонка
Шайба
Опорноекольцо
Упл.кольцо
Втулка
Упорныйподшипник
Направляющаяштока
Рукоятка

Сталь 20
Нерж. СТ. 08Х18Н1О
Сталь 20
РТЕЕ+С
ЕРМ (на газ NВК)
Углеродистая стал ь
Сталь ШХ15
Нерж. СТ. 08Х18Н1О
Сталь 45
Нерж. СТ. 03Х18Н11
РТЕЕ+С
ЕРМ (на газ NВК)
Сталь + РТЕЕ
РТЕЕ+С
Сталь 20
Оцинкованная сталь

КОЛ-ВО
1
1
2
2
2
2
2
1
1
1
3
2
1
1
1
1
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОЛНОПРОХОДНЬIХ ШАРОВЫХ КРАНОВ ПОД ПРИВАРКУ ДУ 200-250

Вес,Ду' Маркировка*
ММ КГ

200 К1-1-Е-200-РN25-00О-С-Е-2 175
250 К1-1-Е-250-РN25-00О-С-Е-2 200
*) систему маркировки см. на стр. 33

Крутящий Верхний 01 02 ОЗ Т
моментН/м фланец
1000 Е14 200 355,6 219 5,0
1900 Е16 250 457,2 273 5,0

1 Н1 Н2

580 302,3 177,8
550 416 240
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Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

N9 ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ
1
2
3
4.1
4.2
4.3
4.4
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
6.1
6.2
8

Корпус
Шар
Патрубок
Седловоеуплотнение
Уплотнительноекольцо
Упорноекольцо
Спиральнаяпружина
Шток
Шпонка
Шайба
Контргайка
Уплотнительноекольцо
Опорноекольцо
Втулка
Упорныйподшипник
Верхнийфланец
Направляющаяштока
Червячныйредуктор

Сталь 20
Нерж. сталь 03Х18Н1О
Сталь ЗОЛ
РТЕЕ +С
ЕРМ (на газ NВК)
Углеродистая сталь
60С2ХГА
Сталь 08Х13
Сталь 45
Нерж. сталь 03Х18Н11
Сталь 45
ЕРМ (на газ NВК)
РТЕЕ +С
Сталь + РТЕЕ
РТЕЕ+С
Сталь 20
Сталь 20

КОЛ-ВО
1
1
2
2
2
2
2
1
1
1
1
3
5
1
1
1
1
1
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОЛНОПРОХОДНЬIХ ШАРОВЫХ КРАНОВ ПОД ПРИВАРКУ ДУ 300-1400

Ду, Маркировка
ММ (для теплоснабжения)*

300 К1-1-Е-300-РN25-00О-С-Е-2
350 К1-1-Е-350-РN25-00О-С-Е-2
400 К1-1-Е-400-РN25-00О-С-Е-2
500 К1-1-Е-500-РN25-00О-С-Е-2
600 К1-1-Е-600-РN25-00О-С-Е-2
700 К1-1-Е-700-РN25-00О-С-Е-2
800 К1-1-Е-800-РN25-00О-С-Е-2
900 К1-1-Е-900-РN25-00О-С-Е-2
1000 К1-1-Е-1ООО-РN25-00О-С-Е-2
1200 К1-1-Е-1200-РN25-00О-С-Е-2
1400 К1-1-Е-1400-РN25-00О-С-Е-2
*) систему маркировки см. на стр. 33

Вес, кг
Крутящий
момент

Н/м
2700
3600
4275
4950
7500
13050
21750
27900
37500
51750
85950

Верхний
фланец

Е16
Е16
Е25
Е30
Е30
Е35
Е35
Е40
Е48
Е48
Е48

01 02 ОЗ Т 1 Н1 Н2

295
610
740
1209
1990
3050
3910
5460
8480
13534
21490

300
337
387
489
591
686
781
874
976
1166
1360

508
559
660

812,8
1016
1130
1245
1385
1576
1939
2190

325
377
426
530
630
720
820
920
1020
1220
1420

6,0
6,0
6,0
7,0
8,0
8,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0

630
762
838
970
1140
1346
1524
1727
1950
2250
2400

426
479
470
580

697,5
715
820
965

986,5
1169,5
1345

308,5
310
361
441
556

619,5
672
772
900
1054
1270

В таблице приведён пример маркировки полнопроходного шарового крана под приварку со стандартным штоком. В стандартном
исполнении полнопроходные шаровые краны Ду300 - 1400 управляются редуктором. По запросу возможно изготовление шаровых
кранов с верхним фланцем для присоединения редуктора или привода.
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ. По запросу возможно изготовление по ОIN, АN51 или другим стандартам.

ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

N9
1.1
2
3

4.1
4.2
4.3
4.4
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
6.1
6.2
7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
8

ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ
Корпус
Шар
Патрубок
Седловоеуплотнение
Уплотнительноекольцо
Упорноекольцо
Спиральнаяпружина
Шток
Шпонка
Шайба
Контргайка
Уплотнительноекольцо
Опорноекольцо
Втулка
Упорныйподшипник
Верхнийфланец
Направляющаяштока
Цапфа
Ступица
Болт
Упорноекольцо
Втулка
Червячныйредуктор

09Г2С
Нерж. сталь 03Х18Н1О
Сталь ЗОЛ
РТЕЕ+С
ЕРМ (на газ NВК)
Сталь 20
60С2ХГА
Сталь 08Х13
Сталь 45
Нерж. сталь 03Х18Н11
Сталь 45
ЕРМ (на газ NВК)
РТЕЕ+С
Сталь + РТЕЕ
РТЕЕ+С
Сталь 20
Сталь 20
Сталь 08Х13
Сталь 20
35ХМ
Сталь 20
сталь + РТЕЕ

КОЛ-ВО
1
1
2
2
2
2
64
1
1
1
1
3
5
1
1
1
1
1
1
1
3
1
1
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Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

СТАНДАРТНЫЕ ЦЕЛЬНОСВАРНЬIЕ ШАРОВЫЕ КРАНЫ ПОД ФЛАНЕЦ

УСЛОВНЫЙ ПРОХОД:
ТИП:

ВИД ПРИСОЕДИНЕНИЯ:
УПРАВЛЕНИЕ:

ПОКРЫТИЕ:
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ:

РАБОЧАЯ СРЕДА:
ПРИМЕНЕНИЕ:
УПЛОТНЕНИЕ:

ТЕМПЕРАТУРА СРЕДЫ:
КЛАСС ГЕРМЕТИЧНОСТИ:

15-1400
СТАНДАРТНОПРОХОДНЬIЕ
ПОД ФЛАНЕЦ
ду 15- 150 (РУЧ КА-электропривод) ду 200 -1400 (РЕДУКТОР-ЭЛ ЕКТРОП РИ ВОД)
ЭПОКСИДНАЯ СМОЛА ИЛИ СТЕКЛОВОЛОКНО (усиленное покрытие ГАР)
16, 25, 40 КГ/СМ' (по запросу возможный диапазон давления: от Ру 10 до Ру 420)
ГОРЯЧАЯ ВОДА, НЕФТЕПРОДУКТЫ, ГАЗ, ВОЗДУХ
УНИВЕРСАЛЬНЫЕ КРАНЫ, ВСЕ ОТРАСЛИ
РТЕЕ + 25% УГЛЕРОДИСТОЕ ВОЛОКНО
- 40 ... +200° С (по запросу возможный диапазон температуры: от -бО до + 500° С);
А по ГОСТ 9544-2005

ШЫр!"
1

'~ '

«

Фланцевые шаровые краны отличаются от кранов под приварку только строительной длиной (1-) и весом

Ду, ММ

15

20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800
900
1000
1200
1400

I., ММ

140
150
160
180
200
230
290
310
300
325
400
550
580
650
780
760
1020
1160
1346
1524
1727
1956
2388
2300

Полныйпроход(Е)
вес,кг

РN16 РN25
2,6 2,8
3,7 4,1
5,1 5,4
7 7,3

10,2 11
13,5 14
17,5 19
25 27

31,5 36
43 48
88 96
208 220
250 267
365 388
706 746
867 920
1414 1486
2700 2800
3300 3400
4300 4400
6000 6100
9100 9200
13500 14600
22000 23000

РN40
2,8
4,1
5,4
7,3
11
14
19
27
36
48
96
230
288
422
789
994
1554
2900
3700
4800
6600
9300
14800
23500

1, ММ

130
150
160
180
200
230
270
280
300
325
350
430
430
630
690
762
914
1067
1346
1524
1727
1900
2100
2300

Редуцированныйпроход(К)
вес, кг

РN16 РN25
2,3 2,5
3,1 3,5
3,9 4,2
5,7 6,1
7,6 8,1
11 12
15 17
19 22
26 30
35 40
43 51
83 96
150 167
251 273
346 386
535 588
901 973
2000 2100
2300 2400
3500 3600
4000 4100
5500 6000
9500 9600
14300 15300

РN40
2,5
3,5
4,2
6,1
8,1
12
17
22
30
40
51
106
188
307
429
662
1041
2200
2700
4000
4400
6100
9800
15800

В стандартном исполнении фланцы шаровых кранов изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по ОIN, АN51
или другим стандартам. Изготовление кранов по Исполнению 1 для фланцев является стандартом. По запросу возможно
изготовление шаровых кранов с фланцами любого исполнения, для этого необходимо заполнить Опросный лист (см. стр. 35).

15



РАЗМЕРЫ ФЛАНЦЕВ ПО ГОСТ 12815

РN =
Оу мм

О
1,6 МПа (16 КГС/СМ')

01 п х 0д
65 4 Х 14
75 4 Х 14
85 4 Х 14
100 4 Х 18
110 4 Х 18
125 4 Х 18
145 4 Х 18
160 4 Х 18
180 8 Х 18
210 8 Х 18
240 8 Х 22
295 12 Х 22
355 12 Х 26
410 12 Х 26
470 16 Х 26
525 16 Х 30
585 20 х30
650 20х 33
770 20х 39
840 24Х 39
950 24Х 39
1050 28 Х 39
1170 28 Х45
1390 32 Х52
1590 36 Х52

РN = 2,5 МПа (25 КГС/СМ
О 01
95 65
105 75
115 85
135 100
145 110
160 125
180 145
195 160
230 190
270 220
300 250
360 310
425 370
485 430
550 490
610 550
660 600
730 660
840 770
960 875
1075 990
1185 1090
1315 1210
1525 1420
1750 1640

')
п х 0д

15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000
1200
1400

95
105
115
135
145
160
180
195
215
245
280
335
405
460
520
580
640
710
840
910
1020
1120
1255
1485
1685

4 Х 14
4 Х 14
4 Х 14
4 Х 18
4 Х 18
4 Х 18
8 Х 18
8 Х 18
8 Х 22
8 Х 26
8 Х 26
12 Х 26
12 Х 30
16 Х 30
16Х 33
16 Х 33
20 Х 33
20 Х 39
20 Х 39
24 Х 45
24 Х 45
28 Х 52
28Х 56
32 Х 56
36 Х 62

РN = 4,0 МПа (ЧО КГС/СЛЛ')
О 01 п х 0д
95 65 4 Х 14
105 75 4 Х 14
115 85 4 Х 14
135 100 4 Х 18
145 110 4 Х 18
160 125 4 Х 18
180 145 8 Х 18
195 160 8 Х 18
230 190 8 Х 22
270 220 8 Х 26
300 250 8 Х 26
375 320 12 Х 30
445 385 12 Х 33
510 450 16 Х 33
570 510 16 Х 33
655 585 16 Х 39
680 610 20 х39
755 670 20 х45
890 795 20 Х 52
995 900 24Х 52
1135 1030 24Х 56
1250 1140 28 Х 56
1360 1250 28 Х56
1575 1460 32 Х 62
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Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

СТАНДАРТНЫЕ ЦЕЛЬНОСВАРНЬIЕ ШАРОВЫЕ КРАНЫ ПОД РЕЗЬБУ

УСЛОВНЫЙ ПРОХОД:
ТИП:

ВИД ПРИСОЕДИНЕНИЯ:
УПРАВЛЕНИЕ:

ПОКРЫТИЕ:
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ:

РАБОЧАЯ СРЕДА:
ПРИМЕНЕНИЕ:
УПЛОТНЕНИЕ:

ТЕМПЕРАТУРА СРЕДЫ:
КЛАСС ГЕРМЕТИЧНОСТИ:

15 - 50
СТАНДАРТНОПРОХОДНЬIЕ
ПОД РЕЗЬБУ
РУЧКА
ЭПОКСИДНАЯ СМОЛА ИЛИ СТЕКЛОВОЛОКНО (усиленное покрытие ррр)
16, 25, 40 кг/См' (по запросу возможный диапазон давления: от Ру 10 до Ру 420)
ГОРЯЧАЯ ВОДА, НЕФТЕПРОДУКТЫ, ГАЗ, ВОЗДУХ
УНИВЕРСАЛЬНЫЕ КРАНЫ, ВСЕ ОТРАСЛИ
РТI'Е + 25°6 УГЛЕРОДИСТОЕ ВОЛОКНО
- 40 ... +200° С (по запросу возможный диапазон температуры: от -60 до + 500° С);
А по ГОСТ 9544-2005

т

Г 01 КС3 I I IIС)|

1-
тт

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ШАРОВЫХ КРАНОВ С РЕЗЬБОВЫМ ПРИСОЕДИНЕНИЕМ

Маркировка Вес, кгДу, ММ (для теплоснабжения)*

15 К1-5-К-015-РN25-000-I--Е-2 0,7
20 К1-5-К-020-РN25-000-I--Е-2 0,9

25 К1-5-К-025-РN25-000-I--Е-2 1,2
32 К1-5-К-032-РN25-000-I--Е-2 1,6
40 К1-5-К-040-РN25-000-I--Е-2 2,3
50 К1-5-К-050-РN25-000-I--Е-2 2,5

*) систему маркировки см. на стр. 33

А

128
128
157
157
230
230

В

85,8
90,3
103,3
107,2
120,1
126

1

90
105
115
130
140
154

О

10
15
20
25
32
40

01

31
37
44
54
61
73

02

42.7
48,6
60,5
76,3
76,3
89,1

КС

1/2
3/4
1

11/4
11/2

2

В таблице приведён пример маркировки редуцированного шарового крана с резьбовым присоединением ;
По запросу возможно изготовление полнопроходных шаровых кранов с резьбовым присоединением.
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по ОIN, АN51 или другим стандартам.
КС - трубная цилиндрическая резьба

Тел/факс "7 (499) 394-41-10 17+7 (499)394 41 09



СТАНДАРТНЫЕ ЦЕЛЬНОСВАРНЬIЕ ШАРОВЫЕ КРАНЫ ПОД РЕЗЬБУ И ПРИВАРКУ

ТИП:
ВИД ПРИСОЕДИНЕНИЯ:

УПРАВЛЕНИЕ:
ПОКРЫТИЕ:

УСЛОВНЫЙ ПРОХОД:
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ:

РАБОЧАЯ СРЕДА:
ПРИМЕНЕНИЕ:
УПЛОТНЕНИЕ:

ТЕМПЕРАТУРА СРЕДЫ:
КЛАСС ГЕРМЕТИЧНОСТИ:

СТАНДАРТНОПРОХОДНЬIЕ
ПОД РЕЗЬБУ И СВАРКУ
РУЧКА
ЭПОКСИДНАЯ СМОЛА ИЛИ СТЕКЛОВОЛОКНО (усиленное покрытие ГАР)
15 - 50
16, 25, 40 КГ/СМ' (по запросу возможный диапазон давления: от Ру 10 до Ру 420)
ГОРЯЧАЯ ВОДА, НЕФТЕПРОДУКТЫ, ГАЗ, ВОЗДУХ
УНИВЕРСАЛЬНЫЕ КРАНЫ, ВСЕ ОТРАСЛИ
РТЕЕ + 25°6 УГЛЕРОДИСТОЕ ВОЛОКНО
- 40 ... +200° С (по запросу возможный диапазон температуры: от -бО до + 500° С);
А по ГОСТ 9544-2005

С
" А "

02:о1Р£ 7'

1-1 1-2
Nт

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ШАРОВЫХ КРАНОВ С КОМБИНИРОВАННЫМ ПРИСОЕДИНЕНИЕМ (РЕЗЬБА/ СВАРКА)

Маркировка Вес, кг АДУг мм (для теплоснабжения)*

15 К1-6-К-015-РN25-000-I--Е-2 0,7 128
20 К1-6-К-020-РN25-000-I--Е-2 0,9 128
25 К1-6-К-025-РN25-000-I--Е-2 1,2 157
32 К1-6-К-032-РN25-000-I--Е-2 1,4 157
40 К1-6-К-040-РN25-000-I--Е-2 2,1 230
50 К1-6-К-050-РN25-000-I--Е-2 3 230

*) систему маркировки см. на стр. 33

В С О

85,8 21,7 10
90,3 26,9 15
103,3 33,7 20
107,2 42,4 25
120,3 48,3 32
126,0 57,0 40

01 02 11 12 КС

31 42,7 45,2 105 1/2
37 42,7 65 103 3/4
45 48,6 72 100 1
55 60,5 75 120 11/4
61 76,3 90,5 114,5 11/2
73 89,1 113 127 2

В таблице приведён пример маркировки редуцированного шарового крана с комбинированным присоединением ;
По запросу возможно изготовление полнопроходных шаровых кранов с резьбовым присоединением.
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по ОIN, АN51 или другим стандартам.

КС - трубная цилиндрическая резьба
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Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

УДЛИНЕНИЕ ШТОКА НА ШАРОВЫХ КРАНАХ

Для полнопроходных и редуцированных шаровых кранов Ду15-1400 мм по запросу возможно изготовление удлине-
ния штока. Стандартное удлинение штока, которое изготавливается без дополнительных согласований, составляет до
3000 мм. При удлинении штока свыше 3000 мм необходимо учитывать множество факторов, поэтому оно рассчиты-
вается и изготавливается в зависимости от конкретных условий эксплуатации. Обычно удлинение штока ограничива-
ется длиной 5000 мм.

N9А 1
' 2-<//?Щ= 3

\V '
5

ь1 6
7^"--1 [] 8

2<:у"~ 9
ф! ]||-№С: : н д,,

i 7, 8 ММ

ь2 15,4Т" " ^ " " " " "Тб, 20
25Г"7" 1 i i i i "Г-7 32

i i i i i 1 i ||
i || 40|| i i i

50А4|----|----н—е--н' " "
80i i i 100

i i i i i i || 125
1|-—-|, i i i i А—-] 150

"д-------»" '°°250
300
350
400
500
600
700
800
900 ]
1000
1200
1400"]"11 ·

Ртл

Ю !Ё ·1

1

ДI, % 

С

Д б"<"$Ш~ 2

\К:
Ь1

~!<Ч2

Ф' """11 "
""^"""7"ДI ||

I ||

____С_Л__!_Ц

ОПИСАНИЕ
Шток
Корпус
Обойма (труба)
Адаптер
Фланец
Кольцо
Болт
Гайка
Шпонка

Н1
Минимальное удлинение штока, мм

80
90
100
120
130
140
140
140
140
140
140
200
220
240
240
270
300
320
350
370
400
400
400
400

(=(_ -3
Тел/факс "7 (499) 394-41-10 19+7 (499)394 41 09



ПАРАМЕТРЫ ВЕРХНИХ ФЛАНЦЕВ НА ШАРОВЫХ КРАНАХ

'К¢1°' К · Е' сэВ

001 .

)

I п- Фд

, о01 ,

I п- Фд

Полнопроходные: Ду 150 " 350 ММ
Редуцированные: Ду 200 ~ 400 ММ

Ду 400 " 1400 ММ
Ду 500 " 1400 ММ

РАЗМЕРЫ ВЕРХНЕГО ФЛАНЦА ДЛЯ ПОЛНОПРОХОДНЬIХ ШАРОВЫХ КРАНОВ

Ду, ММ

150

200
250
300
350
400
500
600
700
800
900
1000
1200
1400

Обозначение
ПО БО 5211

Е12
Е14

пб
пб
пб
Е25
Е30
Е30
Е35
Е35
Е40
Е48
Е48
Е48

0 О

150
175
210
210
210
300
350
350
415
415
475
560
560
560

0 01

125
140
165
165
165
254
298
298
356
356
406
483
483
483

п-ФсI

4-Ф13
4-Ф17
4-Ф21
4-Ф21
4-Ф21
8-Ф17
8-Ф21
8-Ф21
8-Ф31
8-Ф31
8-Ф37
12-Ф37
12-Ф37
12-Ф37

Т

20
20
23
23
23
30
35
35
40
40
43
50
50
50

п
бо

66.5
80
95.5
95
123
130
135
155
160
180
185
235
256

0 В

35
40
50
бо
65
80
100
110
110
120
150
160
180
200

К

10
12
14
16
20
22
28
32
32
32
40
40
45
45

РАЗМЕРЫ ВЕРХНЕГО ФЛАНЦА ДЛЯ РЕДУЦИРОВАННЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ

Ду, ММ

200
250

300
350
400
500
600
700
800
900
1000
1200
1400

Обозначение
ПО БО 5211

Е12
Е14
Е16
Е16
Е16
Е25
Е30
Е30
Е35
Е35
Е40
Е48
Е48

0 О

150
175
210
210
210
300
350
350
415
415
475
560
560

0 01

125
140
165
165
165
254
298
298
356
356
406
483
483

п-0д

4-Ф13
4-Ф17
4-Ф21
4-Ф21
4-Ф21
8-Ф17
8-Ф21
8-Ф21
8-Ф31
8-Ф31
8-Ф37
12 -037
12 -037

Т

20
20
23
23
25
30
35
35
40
40
43
50
50

п
60
66.5
95.5
95.5
95
120
130
135
155
155
180
185
235

0 В

35
40
50
60
65
80
100
110
110
120
150
160
180

К

10
12
14
16
20
22
28
32
32
32
40
40
45

20



Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

РЕДУКТОРЫ ДЛЯ ШАРОВЫХ КРАНОВ

Червячный редуктор КVVС производства Южная Корея - устройство, преобразующее угловую скорость и момент дви-

гателя, используя червячную передачу.

' ' ' ' Я1I? ' ' ' ' 

Е Р
~ ~'~ ~'

п"\\
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А"") 1

' :

°Е!: 1 -'"" "п'"
У

"7У
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕДУКТОРА С ГОРИЗОНТАЛЬНЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ ОСИ ШТУРВАЛА

Модель
редуктора

К\NС О

К\NС 00

К\NС 01

К\NС 02

К\NС 02-1

К\NС 03-1

К\NС 04-1

К\NС 05-1

К\NС 05-150

К\NС об-1
К\NС 06-150
К\NС3 07-1
К\NС 07-150
К\NС 08-1
К\NС 08-150

А

78
90
91
112
112
113
151
155
155
193
200
204
227
277
312

В

300
370
450
550
550
650
710
800
710
900
800
1000
900
1000
1000

Размеры, мм

С О

53 151

62,5 178
75 203

91,5 247
10 283

31,5 325
32,7 413
72,7 490
180 470
57,6 623
230 621
65 738

280,5 723
70 905

429,5 1061

Е

72
84
93
111
111
124
155
190
164
238
221
289
230
350
349

Р

155
206
235
288
308
341
400
454
479
540
579
605
629
814
827

Передаточное
отношение

36:1
38:1
42:1
48:1
120:1
130:1
168:1
180:1
540:1
256:1
1024:1
272:1
1088:1
290:1
1550:1

Макс.
диаметр

штока, мм
28
35
46
бо
бо
75
95
115
115
140
140
180
180
225
280

Верхний
фланец

по
Е12
Е14
Е16
Е16
Е16
Е25
Е30
Е30
Е35
Е35
Е40
Е40
Е48
Е48

Макс.
крутящий

момент, Н/м
600
1000
1550
2 400
2 400
4 300
7 700
14 800
14 800
26 700
26 700
51 100
51100
106 ООО
167 ООО

Вес,
КГ

6
9
13
21
27
36
76
102
112
187
202
293
зоб
550
984

Приведённые в таблице значения крутящих моментов - это 70°6 от максимальной расчётной нагрузки редуктора, 30% - запас
прочности.
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Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

ЭЛЕКТРОПРИВОДЫ АVМА ДЛЯ ШАРОВЫХ КРАНОВ
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРИВОДОВ АVМА ДЛЯ ПОЛНОПРОХОДНЬIХ ШАРОВЫХ КРАНОВ

Ду,
ММ

150
200
250
300
400
500
600
700
800
900
1000
1200

Марка привода Вес, кг

5С 12.1- Е12
5А 07.6 /С5 100.3 / vг 4.3-Е14
5А 07.6 /С35 125.3 / vг 4.3-Е16
5А 07.6 /С5 125.3 / vг 4.3-Е16
5А07.6 /С35 160.3 /С5 160.3 -Е25
5а 10.2 / с5 160.3 / си 160.3 -е30
5а 10.2 / с5 200.3 / си 200.3 (16:1) -е30
5а 10.2 / с35 200.3 / си 200.3 (16:1) -е35
5А 10.2 / С35 250.3 / са 250.3 (16:1) -Е35
5А 10.2 /С5 315 /СП 30 (32:1) -Е40
5а 14.2 / сб 400 / си 35 (32:1) -е48
5а 14.2 / с5 400 / си 35 (32:1) -е48

28
41
бо
бо
71
71
112
116
195
356
356
1150

Время
сра6ат.,сек.

32
18
69
69
69
69
147
147
288
283
283
288

Мощность,
кВТ
0,12
0,75
0,37
0,37
0,75
0,75
0,37
0,75
0,75
1,5
1,5
3,0

Двигатель
Нормальный Максималь-

ТОК, А НЫЙ ТОК, А
0,6 0,9
2,5 3,2
1,7 2,8
1,7 2,8
2,5 3,2
2,5 3,2
1,7 2,8
2,5 3,2
2,5 3,2
3,6 5,9
3,6 5,9
7,6 11

Пусковой
ток, А
1,7
8,5
4,6
4,6
8,5
8,5
4,6
8,5
8,5
16
16
38

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРИВОДОВ АVМА ДЛЯ РЕДУЦИРОВАННЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ

Ду,
ММ

100
150
200
250
300
400
500
600
700
800
900
1000
1200

Марка привода Вес, кг

5с 10.1- по
5с 10.1- по
5С 12.1- Е12
5А 07.6/ С5 100.3 /V2 4.3- Е14
5А 07.6/ С5 125.3 /V2 4.3 - Е16
5А 07.6/ С35 125.3 /V2 4.3 - Е16
5А 07.6/ С5 160.3 / С32 160.3 - Е25
5а 10.2/ с35 160.3 / си 160.3- е30
5А 10.2/ С5 200.3 / са 200.3 (16:1)-Е30
5А 10.2/ С5 200.3 / са 200.3 (16:1)-Е35
5А 10.2/ С35 250.3 / С32 250.3 (16:1)-Е35
5А 14.2/С5 315/ СП 30 (32:1) - Е40
5А 14.2/С5 400/ са 35 (32:1) - Е48

28
41
60
60
71
71
112
116
195
356
356
1150
1150

Время
срабат.,сек.

32
18
69
69
69
69
147
147
288
283
283
288
288

Мощность,
КВТ
0,12
0,75

0,37
0,37
0,75
0,75
0,37
0,75
0,75
1,5
1,5
3,0
3,0

Двигатель
Нормальный Максималь-

ТОК, А НЫЙ ТОК, А
0,6 0,9
2,5 3,2

1,7 2,8
1,7 2,8
2,5 3,2
2,5 3,2
1,7 2,8
2,5 3,2
2,5 3,2
3,6 5,9
3,6 5,9
7,6 11
7,6 11

Пусковой
ток, А
1,7
8,5
4,6
4,6
8,5
8,5
4,6
8,5
8,5
16
16
38
38

В таблице приведен стандартный (оптимальный) подбор привода АVМА 380В/50ГЦ, с функцией "открыть/закрыть". Подробное
описание предоставляется с коммерческим предложением по запросу. Если указанные в таблице приводы не удовлетворяют
требуемым условиям (другое время срабатывания, напряжение питания, необходим привод во взрывозащищённом исполнении
или другие дополнительные ОПЦИИ) - заполните опросный лист (см. стр. 35) или обратитесь в нашу техническую, мы подберем
привод, удовлетворяющий любым Вашим задачам.
Шаровые краны могут также комплектоваться электроприводами других производителей. Подбор привода осуществляется по
запросу, согласно пожеланиям, изложенным в опросном листе (см. стр. 35).
Информация по приводам (схемы подключения, инструкции, чертежи и Т.Д.), а также сборочные чертежи шаровых кранов
укомплектованных приводами предоставляется по запросу.
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ШАРОВЫЕ КРАНЫ ДЛЯ ПОДЗЕМНОГО ЗАЛОЖЕНИЯ

ДУ:
РУ,

ТИП ПРОХОДА:
ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ:

СПОСОБ УСТАНОВКИ:
ПРИСОЕДИНЕНИЕ:

МАТЕРИАЛ КОРПУСА:
МАТЕРИАЛ ШАРА:

УПЛОТНЕНИЕ:
МАТЕРИАЛ ПОКРЫТИЯ:
ТЕМПЕРАТУРА СРЕДЫ:

КЛАСС ГЕРМЕТИЧНОСТИ:

50- 600 ММ
16, 25, 40 КГ/СМ'
ПОЛНОПРОХОДНОЙ
ГАЗ, НЕФТЕПРОДУКТЫ
ДЛЯ ПОДЗЕМНОГО ЗАЛОЖЕНИЯ
ПОД ПРИВАРКУ, ФЛАНЦЕВОЕ
КОВАНАЯ СТАЛЬ
ИЗНОСОСТОЙКАЯ НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
РТЕЕ + 25°6 УГЛЕРОД. ВОЛОКНО
ГАР АРМИРОВАННЫЙ СТЕКЛОПЛАСТИК
- 40 ... +200 ОС
А ПО ГОСТ 9544-2005

Удлинённый шток применяется при подземном (бесканальном) заложении трубопровода и арматуры.
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Удобное управление шарового крана при помощи Т-образного ключа; редуктор с вертикальным расположением
шестигранного шпинделя под Т-образный ключ.
Дренажные (продувочные) краны (по запросу два или Один) для продувки/дегазации трубопровода при
производстве работ. ГАР покрытие обеспечивает исключительную защиту от коррозии и теплоизоляцию.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ШАРОВЫХ КРАНОВ С ДРЕНАЖНЫМИ ШТУЦЕРАМИ

Ду,
ММ

50
65
80
100
150Н
150С3
200
250
300
400
500
600

Маркировка* Вес Вес Верхний А
(1),кг (2),кг фланец

33 30 - 300
38 36 - 300
47 44 - 300
58 53 - 300
121 98 - 400
134 106 Е12 400
200 128 Е14 400
270 180 Е14 400
386 260 Е16 500
780 530 Е25 500
1300 700 Е30 600
2200 1800 Е30 650

Н 1(1) 1(2) О 01 02

К1-1-Е-050-РN25-00О-С-Е-1
К1-1-Е-065-РN25-00О-С-Е-1
К1-1-Е-080-РN25-00О-С-Е-1
К1-1-Е-1ОО-РN25-00О-С-Е-1
К1-1-Е-150-РN25-00О-С-Е-1
К1-1-Е-150-РN25-00О-С-Е-1
К1-1-Е-200-РN25-00О-С-Е-1
К1-1-Е-250-РN25-00О-С-Е-1
К1-1-Е-300-РN25-00О-С-Е-1
К1-1-Е-400-РN25-00О-С-Е-1
К1-1-Е-500-РN25-00О-С-Е-1
К1-1-Е-600-РN25-00О-С-Е-1

760
770
790
800
850
600
680
690
730
850
900
950

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1200
1480
1765
1800

410
410
420
430
580
580
590
680
770
840
910
1030

50
65
80
100
150
150
200

248,5
298
387
489
591

57
76,1
89
108
159
159
219
273
325
426
530
630

110
138
165
165
200
300
380
450
550
670
800
970

*) систему маркировки см. на стр. 33
В таблице приведена маркировка полнопроходных шаровых кранов с короткой строительной длиной
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Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

К таблице на предыдущей странице: данный тип шаровых кранов изготавливается с длинной или короткой строительной длиной
(11 или 1-2); вес 1 и 2 - соответствует строительной длине 11 или 1-2.

По запросу возможно изготовление шаровых кранов с фланцами. В стандартном исполнении фланцы шаровых кранов

изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по ОIN, АN5I или другим стандартам.
Размеры верхнего фланца см. на стр. 20. Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по
ОIN, АN5I или другим стандартам. В стандартной комплектации шаровые краны данного типа комплектуются устройствами для
ручного управления, по запросу возможна комплектация любым типом приводов.
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Свойства антикоррозийного покрытия:

1. Отличная устойчивость к коррозии при воздействии кислот, щелочей, солей, растворяющих и других
агрессивных веществ.

2. Отличная жаростойкость.
3. При воздействии термореактивных веществ или при высоких температурах материал не становиться мягким

и не деформируется. В случае воздействия низких температур материал не рассыпается и не трескается.
4. Удельный вес: меньше чем сталь на 1/5 (1.4"1.9)
5. Прочность на разрыв: меньше чем сталь на 1/3
6. Из-за легкости и прочности материала, в случае работы с оборудованием больших размеров, работа по

изготовлению, установке и транспортировке проходят гораздо легче, чем при работе с другими материалами.
7. Низкая степень теплопроводимости, ниже чем у стали в 1/180, в связи с этим не требует специальных

холодных или теплых условий хранения.
8. Удельный вес составляет 1/4 от удельного веса стали, что характеризует материал как очень легкий, при этом

из-за создания очень высокой прочности облегчается процесс транспортировки или установки оборудования.
9. Данный материал часто используется на танкерах, трубах, в оборудовании, требующем наличия защиты от

загрязнения окружающей среды, в химическом оборудовании и на других промышленных объектах.
10. Из-за присутствия в составе пигмента различных оттенков, в процессе производства покрытию можно

придать любой цвет.
11. В силу высокой клейкости покрытие легко смешивается с иными материалами.
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ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОКРЫТИЯ ГАР

наименование

Содержание стекла
Удельный вес
Прочность на разрыв
Модуль упругости при растяжении
Процент вьIтяжения
Прочность на сжатие
Прочность на изгиб
МОдуль упругости при сгибе
Ударная прочность
Теплопроводимость
Удельная теплоемкость
Диэлектрическая прочность

МЕРА

У,

2КГ/ММ
КГ/ММ2

%
КГ/ММ2
КГ/ММ2
КГ/ММ2

Фут-фунт-сила/дюйм
Калл/кг°С
КГ/ММ2

Вольт/мил

РАЗМЕЛЬЧЕННАЯ АРМАТУРНАЯ СЕТКА
ИСПОЛЬЗОВАННАЯ В РРР

30 " 40
1.4 " 1.8
7 " 14

560 "1270
1.0 " 1.5
11 " 18
14 " 28

800 ~1300
5 ~ 2 5

0.16 " 0.33
0.30 " 0.33
200 " 400
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ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОКРЫТИЯ ГАР

наименование

Содержание стекла
Удельный вес
Прочность на разрыв
Модуль упругости при растяжении
Процент вьIтяжения
Прочность на сжатие
Прочность на изгиб
МОдуль упругости при сгибе
Ударная прочность
Теплопроводимость
Удельная теплоемкость
Диэлектрическая прочность

МЕРА

У,

2КГ/ММ
КГ/ММ2

%
КГ/ММ2
КГ/ММ2
КГ/ММ2

Фут-фунт-сила/дюйм
Калл/кг°С
КГ/ММ2

Вольт/мил

РАЗМЕЛЬЧЕННАЯ АРМАТУРНАЯ СЕТКА
ИСПОЛЬЗОВАННАЯ В РРР

30 " 40
1.4 " 1.8
7 " 14

560 "1270
1.0 " 1.5
11 " 18
14 " 28

800 ~1300
5 ~ 2 5

0.16 " 0.33
0.30 " 0.33
200 " 400

26



Продукция КМС Согрога!1оп сертифицирована в России и имеет все необходимые разрешения.

СИСТЕМА МАРКИРОВКИ ШАРОВЫХ КРАНОВ И ДИСКОПОВОРОТНЬIХ ЗАТВОРОВ

Шаровые краны:

Конструкция
корпуса:
К1-сварной
К2-сборно-
разборный

К1 1

Тип прохода:
Е-полнопроходной
К-стандартнопроходной

Способ управления:
I-ручка
С-редуктор
В-голый ШТОК

Рабочее давление (РN) А-электропривод

Среда:
1-газ
2-горячая вода
З-прочее

К 050 РN16 070 I. Е 1

Тип соединения:
1-сва рное встык (короткое)
2-сварное встык (длинное)
З-фланцевое
4-фланцевое/сварное
5-резьбовое
6-резьбовое/сварное
7-сварное враструб

Диаметр крана (ОN) Длина штока (шпинделя) в мм Тип покрытия:
Е-эпоксидная смола
Е-стеклопластик РРР
Р-предизоляция
5-нержавеющий корпус
О-другое

Дископоворотные затворы:

Конструкция корпуса:
ВЕ - поворотный затвор Рабочее давление (РN)

Длина штока (шпинделя) в мм:
ООО - стандартный шток без удли-
нения
035- 350 мм.
070-700 мм.
Стандартное удлинение до 3 м, по
запросу 5 м

Покрытие корпуса:
Е - эпоксидная краска
Р — стеклопластик
В - голый шток
5 - нержавеющий корпус

ВЕ 200 РN25 1 ООО С. Е 2

Диаметр затвора (ОN) Тип соединения:
1 - сварное
3 - фланцевое

Управление:
1 - рукоятка
С7 - редуктор
В - голый шток
А - привод

Назначение
(среда):
1 - газ
2- вода
3- нефтепродукты

СОСТАВНЫЕ ЧАСТИ ШАРОВОГО КРАНА

ШОК

ПАТУБОК

"' "-№

КСРПК

УПЛОТНЕНИЕ

Тел/факс "7 (499) 394-41-10 33+7 (499)394 41 09



ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ет
ТРЕБУЕМАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ

Материал исполнения конструкции .
Место установки и функция крана .

Номинальный размер крана .
Максимальное рабочее давление .

Максимальное давление на полевых
испытаниях

Класс давления крана
Максимальная рабочая температура
Минимальная рабочая температура

Рабочая среда
Состав потока среды

Примечания по рабочему потоку
(продувка, наличие твердых приме-

сей и Т.Д.)

УПРАВЛЕНИЕ КРАНА
Необходим ли механический редуктор со
штурвалом? Если да, то укажите детали.
Для штурвала, расположенного на гори-
зонтальном вале, укажите расстояние от

центра открытия крана до штурвала
Для штурвала, расположенного на верти-
кальном вале, укажите расстояние от цен-

тра открытия крана до ободка штурвала
Необходима ручка?

Необходимое закрывающее устройство?
Тип закрывающего устройства

КРАН
Тип крана

Дизайн крана
Полнопроходный

Неполнопроходный

ТИП ПРИСОЕДИНЕНИЯ
Присоединяемая верхняя труба:

Внешний диаметр
Внутренний диаметр

Материал
Фланцевое присоединение (да, нет)
Плоский фланец или воротниковый

Если воротниковый, то плоская
или

выступающая поверхность
Размер и класс давления, как по

А5МЕ В16.5
или А5МЕ В16.47, серия А
Кольцевая прокладка или

другой вид и размер прокладок
Сварное присоединение (да, нет)?

Особые фланцы
или механический СТЫК?

Присоединяемая нижняя труба:
Внешний диаметр Внутренний 

диаметр
Материал

Фланцевое присоединение (да, нет)
Плоский фланец или воротниковый

Если воротниковый,
то плоская или

выступающая поверхность
Размер и класс давления,

как по А5МЕ В16.5
или А5МЕ 816.47, серия А. ...

Кольцевая прокладка или другой 
вид и размер прокладок Сварное 

присоединение (да, нет)?
Особые фланцы

или механический СТЫК?
Длина: Дополнительные требования
по присоединению к трубопроводу?

Примечание:
Прокладки не идут в комплекте с краном. Приложите 
требования для сварного присоединения.

ОПОРА КРАНА
Необходима ли опора под кран?

ДРУГИЕ ТРЕБОВАНИЯ
Дополнительные требования
(особое испытание давления
или NОЕ)
Огнестойкость (да, нет)
NАСЕ МКО175 (да, нет)
Сброс давления: если необхо-
димо устройство для сброса
давления, есть ли особые требо-
вания к данному устройству?
Дренажное соединение: Есть ли
особые требования? Если есть,
то какие?
Обходное соединение: Есть ли
особые требования? Если есть,
то какие?
Требуются ли какие-либо до-
полнительные документы?
Требуется ли присутствие треть-
его лица при испытаниях?
Необходимое покрытие?

Замечания:

Заказчик:

Контактное лицо:

Телефон:
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Компания КМС посвятила 30 лет разработке

и производству высококачественных шаровых кранов.

ПРЕИМУЩЕСТВА ШАРОВЫХ КРАНОВ КМС

- Качество шаровых кранов КМС полностью соответствует международным и национальным стандартам (в том
числе и стандартам Российской Федерации), что подтверждено соответствующими сертификатами.

- Шаровые краны КМС имеют длительный срок службы - до 40 лет (т.е. срок службы крана приравнивается к сроку
службы трубопровода).

- После установки шаровые краны КМС не требуют дополнительного обслуживания и смазки (применены са-
мосмазывающиеся элементы), что ми нимизирует эксплуатационные расходы.

- Шаровые краны КМС просты в установке, надежны и удобны в эксплуатации. Упорные подшипники и пружины
уплотнений крана поглощают нагрузку, уменьшая значение требуемого крутящего момента и снижая эксплуата-
ционный износ.

- Шаровые краны КМС имеют конструкционную способность выдерживать регулярные критические перегрузки.

- Каждый элемент конструкции шарового крана КМС проходит тщательную проверку на производстве. Перед вы-
ходом с производства уже собранный кран КМС тщательно проверяется инженером по качеству. На заводе КМС
введен принцип персональной ответственности - фамилия и подпись инженера, проверившего конкретный кран,
проставляется в паспорте на изделие.
- Шаровые краны КМС имеют цельносварной корпус и цельносварные патрубки. Показатель утечки - нулевой.

- В конструкции шаровых кранов КМС применены упорные подшипники с фторопластовым покрытием, которые
не требуют смазки и имеют длительный срок службы.

- Шаровые краны КМС демонстрируют высокую стойкость к коррозии, изнашиванию и критическим температу-
рам.
- В шаровых кранах КМС, в том числе в кранах больших диаметров, используются исключительно литые шары.

- Шаровые краны КМС имеют стандартное решение по специальному антикоррозийному покрытию кранов ком-
позитным материалом (РРР). Данное покрытие абсолютно устойчиво к критическим температурам и к коррозии
от воздействия агрессивных веществ. Покрытие РРР кранов КМС прошло испытание в ОАО АКХ им. К.Д. Панфило-
ва (по ГОСТ 9.602-2005).

- В шаровых кранах КМС применяется надежная герметизация шара фторопластовым уплотнением.

- Поверхность шарового крана КМС с уплотнительными кольцами опирается на поддерживающую пружину, что
позволяет сохранять герметичность крана вне зависимости от перепадов давления. Пружина уплотнения с пред-
варительным напряжением обеспечивает полную герметичность крана при низком давлении.

- Существуют широкие возможности удлинения штока шаровых кранов КМС (от 80 до 7000 ММ).

-Устройство втулки шарового крана КМС позволяет абсолютно точно позиционировать редуктор со штоком.

- В шаровых кранах КМС защита от утечки вдоль штока полностью соответствует международным стандар-
там. Двойные уплотнительные кольца обеспечивают абсолютную герметичность штока, а тщательная обработка
уплотняемой поверхности обеспечивает надежную герметизаци ю.


